SERIE

TBG

Bruciatori
di gas

balliur

TECNOLOGIE PER IL CLIMA



! ’
| diagrammi hanno carattere
55 f indicativo e sono stati realizzati su
50 / caldaie di prova secondo le norme
/ vigenti. In pratica possono
PRODOTTI 48 7 verificarsi scostamenti determinati
20 / dai seguenti fattori:
/ a) Capacita o meno del bruciatore
35 di superare la sovrapressione
30 all'accensione (non strettamente
. legata a quella di regime) che
’ varia da caldaia a caldaia.
20 b) Elevato carico termico del
15 focolare (rapporto tra la potenza
termica del focolare ed il relativo

10 volume - keal/h/m) per cui il

05 ventilatore del bruciatore
potrebbe non essere in grado di
consentire I'utilizzazione di tutto
il campo di lavoro.

Simbologia

mbar TBG 55 P-PN-ME| [TBG 85 P-PN-ME] [TBG 120 P-PN-ME | [TBG 150 P-PN-ME
7

186 [

Bruciatori di gas ad uno stadio (On-Off). " /

TBG..P 12 // _ /

Bruciatori di gas a due stadi. n /

TBG..PN

Bruciatori di gas a due stadi
progressivi/modulanti con regolazione
pneumatica.

TBG..ME

Bruciatori di gas a due stadi
progressivi/modulanti con camma
glettronica. i

TBG..LX PN ME ol L

Bruciatoridigasaduestadi 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 5 60 65 70 75 8 8 90 9 100 105 110 115 120 125 130 135 140 145 150 155 kW x 10

progressivi/modulanti a basse
emissioni inquinanti con regolazione TBG 50LX PN ME || TBG 80LX PN ME TBG 110LX PN ME TBG 140LX PN ME

pneumatica e camma elettronica. TBG 50LX PN ME V | | TBG 80LX PN ME V TBG 110LXPN MEV TBG 140LX PN ME V
mbar

TBG..LX PN MEV °

Bruciatori di gas a due stadi 14
progressivi/modulanti a basse
emissioni inquinanti con regolazione
pneumatica e camma elettronica.
Equipaggiato con convertitore k % N\
di frequenza (inverter). . = ' N
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Bruciatori di gas monostadio - Emissioni in classe Il

Portata Metano
Modello Codice

Alimentazione
elettrica

min. max. min. max. CE
E
19 55 190 550 360 360 3N AC 50Hz400V

TBG55 17400010

Potenza
motore Note
kw

0,55

Bruciatori di gas a due stadi - Emissioni in classe ||

Alimentazione
elettrica

Portata Metano
Modello Codice

min, max. min. max. CE
m_3/h m3/h kw kw mbar

Potenza
motore [\
kw

TBG55P 17410010 110 550 360 360 3N AC 50Hz400V 0,55

TBG85P 17480010 ‘I7 86 170 850 360 360 3N AC 50Hz400V 1.1 1)
TBG 120 P 17550010 24 121 240 1200 360 360 3N AC 50Hz400V 15 1)
TBG 150 P 17620010 30 151 300 1500 360 360 3N AC 50Hz400V 2.2 1)

Bruciatori di gas a due stadi progressivi/modulante pneumatico - Emissioni in classe |l

Modello Codice min. max. i RS CE Al'gé’gﬁi:’"e motore Note
m3/h | m3/h kW kW mbar kw

TBG 55PN 17420010 110 550 360 360 3N AC 50Hz400V 0,55 1)-2)

TBG 85PN 17490010 17 86 170 850 600 600 3N AC 50Hz400V 1,1 1)-2)

TBG 120 PN 17560010 24 121 240 1200 600 600 3N AC 50Hz400V 15 1)-2)

TBG 150 PN 17630010 30 151 300 1500 700 700 3N AC 50Hz400V 22 1)-2)

Bruciatori di gas a due stadi progressivi/modulante elettronico - Emissioni in classe II

Modello | Codice min. max. i RS CE Al"gggﬁi:’"e motore Note
m 3/h m 3/h W | kW mbar KW

TBG 55 ME 17430010 110 550 500 3N AC 50Hz400V 055 1-2)

TBG 85 ME 17500010 170 850 500 500 3N AC 50Hz400V 11 1)-2)

TBG 120 ME 17570010 24 121 240 1200 500 500 3N AC 50Hz400V 1.5 1-2)

TBG 150 ME 17640010 30 151 300 1500 500 500 3N AC 50Hz400V 22 1-2)

Bruciatori di gas a due stadi progressivi/modulante pneumatico elettronico - Emissioni in classe I1I

Portata Metano
Modello Codice

Alimentazione
elettrica

min. max. min. max. CE
m 3/h m 3/h kw kw mbar

Potenza
motore [\ [
kw

TBG 50 LXPN ME 17440010 110 3N AC 50Hz400V 0,55 1-2
TBG 80 LXPN ME 17510010 130 600 3N AC 50Hz400V 11 1-2)
TBG 110 LX PN ME 17580010 18 121 180 1200 600 600 3N AC 50Hz400V 15 1)-2)
TBG 140 LX PN ME 17650010 20 146 200 1450 700 700 3N AC 50Hz400V 22 1)-2)

Bruciatori di gas a due stadi progressivi/modulante pneumatico elettronico con inverter - Emissioni in classe I1I

Alimentazione

Portata Metano
Modello Codice

Potenza
motore Note
kw

min. max. min. max. CE elettrica
Bl
TBG 50 LX PN ME V17440015 110 550 360 3N AC 50Hz400V 0,55 1-2)
TBG 80 LX PN ME V17510015 13 80 130 800 600 60[] 3N AC 50Hz400V 1.1 1)-2)
TBG 110 LX PN ME V17580015 18 121 180 1200 600 600 3N AC 50Hz400V 15 1)-2)
TBG140LXPNMEV17650015 20 146 200 1450 700 700 3N AC 50Hz400V 22 1)-2)

TECNICI

CLASSI DEFINITE SECONDO
LA NORMATIVA EN 676: 2000

Emissioni NOx
in mg/kWh

1 170

2 120

3 80

Classe

ALTRE NORME E LEGGI
DI RIFERIMENTO:

AUSTRIA:

- FAV, per bruciatori > 50 kW,
limite emissioni NOx:
120 mg/kWh

- 15 AB, per bruciatori domestici,
limite emissioni NOXx:
108 mg/kWh

BELGIO:

- Vlarem Il, limite emissioni NOx:
100 mg/kWh

GERMANIA:

- TA Luft 1/2, limite emissioni
NOx: 120 mg/kWh

SVIZZERA:

- LRV 92, limite emissioni NOx:
80 mg/kWh

NOTE:

1) Dotato di dispositivo automatico
chiusura aria.

2) Per funzionamento modulante
completare il bruciatore con
il regolatore automatico RWF40
ed il kit di modulazione.

*) Potere calarifico inferiore: Hi=35,80
MJ/m? = 8550 kcal/m® alle condi-
zioni di riferimento 0°C, 1013 mbar

**) Pressione massima di alimenta-

zione del gas al r
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Modello mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm rr'rl;nx mm mm mm mm mm
TBG 55 5 275 30 510 380 160 1230 175:400 161 159 260 260 225 30 M2 170
TBG 55 P 665 275 30 510 380 160 1230 175:400 161 159 260 260 225 300 M2 170
TBG 55 ME 810 240 30 510 380 200 1265  175:400 161 159 260 260 225 300 M2 170
TBG 85 P 645 275 30 50 380 160 1230 175:400 180 178 280 280 B0 35 M2 190
TBG 85 ME 810 240 30 50 380 200 1265  175:400 180 178 280 280 50 35 M2 190
TBG 120 P 65 275 30 50 380 160 1280 200:450 224 219 30 320 280 370 M2 2%
TBG 120 ME 610 240 370 540 380 200 1315 200:450 224 219 30 320 280 370 M2 2%
TBG 150 P 665 275 30 50 380 160 1280 200:450 240 219 30 320 280 370 M2 250
TBG 150 ME 810 240 30 50 380 200 1315 200:450 240 219 30 320 280 370 M2 250

Dimensioni imballo Peso
Modello comprensivo
. L P H d’imballo kg
2 é TBG 55 1080 770 700 75
TBG 55 P 1080 770 700 76
\» TBG 55 ME 1080 770 700 76
L L J TBG85 P 1080 770 700 78
TBG 85 ME 1080 770 700 78
TBG 120 P 1080 770 700 87
TBG 120 ME 1080 770 700 87
TBG 150 P 1080 770 700 91
TBG 150 ME 1080 770 700 9
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TBG... LX PN ME-V

. TBG... PN
N

A A1 A2 B Bi B6 C D E F [ I min max M N zZ un 2

Modello mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

TBGSOLXPNME 645 275 310 510 380 160 1230 175:400 161 159 260 260 225 300 M12 170 12 835 45
TBG50LXPNMEV 645 275 310 510 360 160 1230 175:400 161 159 260 260 225 300 M12 170 12 835 45
TBG 55 PN 645 215 310 510 360 160 1230 175400 161 159 260 260 225 300 M12 170 12 835 45
TBGBOLXPNME 645 275 310 520 380 160 1230 175:400 180 178 280 280 250 325 M12 190 12 920 50
TBGBOLXPNMEV 645 275 310 520 360 160 1230 175:400 180 178 280 280 250 325 M12 190 12 920 50
TBG 85 PN 645 215 310 520 360 160 1230 175400 180 178 280 260 250 325 M12 190 12 920 50
TBGTMOLXPNME 645 275 310 540 380 160 1260 200450 224 219 320 320 280 370 M2 235 12 1256 5
TBG110LXPNMEV 645 275 310 540 360 160 1260 200450 224 219 320 320 280 370 M2 235 12 11256 5
TBG 120 PN 645 215 310 540 360 160 1260 200450 224 219 320 320 260 370 M2 23 12 126 5
TBGT40LXPNME 645 275 310 540 380 160 1260 200450 240 240 320 320 280 370 M2 250 12 1256 5
TBG 140 LXPNMEV 645 275 310 540 360 160 1260 200450 240 240 320 320 280 370 M2 250 12 11256 5

TBG 150 PN 645 275 370 540 380 160 1280 200450 240 219 320 320 280 370 M12 250 12 1125 54
Modello comprensivo
L P H d’imballo kg :
TBG 50 LX PN ME 1080 770 700 76 i g
TBG 50 LX PN MEV 1080 770 700 79
TBG 55 PN 1080 770 700 76 \)
TBG 80 LX PN ME 1080 770 700 78 C ‘
TBG 80 LXPN MEV 1080 770 700 81
TBG 85 PN 1080 770 700 78
TBG 110 LX PN ME 1080 770 700 87
TBGMMOLXPNMEV 1080 770 700 0
TBG 120 PN 1080 770 700 87
TBG 140 LX PN ME 1080 770 700 91
TBG140 LXPNMEV 1080 770 700 9%
TBG 150 PN 1080 770 700 91




TBG

Basse emissioni NOx e CO (Classe II) Versione LX Classe Il

Flessibilita nelle configurazioni

Facilita d'installazione grazie all’estrema flessibilita posizionamento rampa gas
Cerniera per agevolare la manutenzione

Quadro elettrico con sinottico con grado di protezione IP55

Alti rapporti di modulazione: Versione ME 1:5

A richiesta versione con la regolazione dei giri (inverter): LX PN ME V

Design moderno, distintivo e unico

Connessione elettrica veloce con spina a 7 + 4 poli

©0d.0002934960

Caratteristica principale della serie TBG &
I'estrema flessibilita di configurazione per
soddisfare qualsiasi esigenza specifica di
impianto. Sono disponibili versioni mono-
stadio, bistadio, due stadi
progressivi/modulante pneumatico, due
stadi progressivi/modulante elettronico.
Per quanto riguarda le emissioni inquinanti,
TBG nasce in classe Il secondo Norma EN 676.
Disponibile la versione LX con regolazione
pneumatica elettronica in classe Il secondo
Norma EN 676. Estrema flessibilita anche
nel posizionamento rampa gas grazie allo
speciale polmone: non solo possibilita di
avere attacco rampa gas a destra o sinistra
ma anche dal basso o dall'alto! Particolare
attenzione nella progettazione & stata

rivolta alla manutenzione del bruciatore:

la presenza della doppia cerniera sul
polmone consente |'apertura del bruciatore
sia a destra che a sinistra garantendo la
massima accessibilita alla testa di
combustione senza smontare il bruciatore.
Sicurezza,  affidabilita,  silenziosita,
massima stabilita di fiamma, design distintivo
e unico, sono il risultato di un'eccellente
progettazione condotta anche su piano
estetico. La serie TBG & stata progettata
per l'utilizzo su caldaie ad acqua calda,
generatori di aria calda.

L'estrema robustezza (no plastica) rende
ottimale I'uso in applicazioni industriale
come caldaie a vapore, acqua surriscaldata
e ad olio diatermico.



TBG 55

SERIE TBG...P

CARATTERISTICHE

TECNICO-FUNZIONALI

e Bruciatore di gas omologato CE secondo
norma EN676

e Funzionamento ad uno stadio di potenza

e Accensione / regolazione gas mediante
valvola di lavoro bistadio, comandata
elettromagneticamente

e Adatto al funzionamento con ogni tipo
di focolare, secondo norma EN 303

e Testa di combustione a ricircolo parziale
dei gas combusti ad emissioni ridotte di
NOx (classe Il)

e Elevato rendimento di ventilazione, bassi
assorbimenti elettrici, bassa rumorasita

e Cerniera ad apertura ambidestra per un
comodo accesso alla testa di combu-
stione con bruciatore montato

e Regolazione della portata aria con ser-
randa a regolazione manuale

e Quadro elettrico predisposto con colle-
gamento mediante spine/prese (a corre-
dojade7 poli

e Quadro elettrico con grado di protezio-
ne IP55

e flangia di attacco al generatore scorrevo-
le per adattare la sporgenza della testa
ai diversi tipi di generatori di calore.

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE

Il bruciatore risulta composto da:

e \oluta in lega leggera di alluminio pres-
sofuso

o \lentilatore centrifugo a pale curve
indietro in lega leggera di alluminio

e Azionamento ventilatore mediante
motore elettrico trifase in lega leggera

® Ingresso aria comburente dotato inserto

in materiale fonoassorbente, e disegna-

to per ottenere un'ottimale linearita

dell'apertura della serranda aria

Quadro elettrico in lega leggera di allu-

minio pressofuso.

Collegamenti elettrici ricavati su circui-

to stampato

e Quadro comandi completo di sinottico
di funzionamento con spie luminose,
interruttore marcia/arresto e pulsante
di sblocco bruciatore

o Apparecchiatura elettronica di comando
e controllo secondo norma EN298, con
rilevazione anomalie di funzionamento

e Rilevazione fiamma tramite elettrodo
ionizzatore

* Rampa gas completa di valvola di sicu-
rezza e di funzionamento bistadio, pres-
sostato di minima, regolatore di pres-
sione e filtro

o Connettori intelligenti bruciatore/rampa
(a prova d'errare).

CARATTERISTICHE
TECNICO-FUNZIONALI

Bruciatore di gas omologato CE secondo
norma EN676.

Funzionamento a due stadi di potenza.
Regolazione gas mediante valvola di
lavoro a due stadi, comandata elettroma-
gneticamente.

Adatto al funzionamento con ogni tipo di
focolare, secondo norma EN 303.

Testa di combustione a ricircolo parziale
dei gas combusti ad emissioni ridotte di
NOx (classe Il).

Elevato rendimento di ventilazione, bassi
assorbimenti elettrici, bassa rumorosita.
Cerniera ad apertura ambidestra per un
comodo accesso alla testa di combustio-
ne con bruciatore montato.

Regolazione della portata aria con ser-
randa ad apertura lineare mossa da ser-
vomotare elettrico.

Chiusura della serranda aria in sosta.
Quadro elettrico predisposto con collega-
mento mediante spine/prese (a corredo)
ade7poli

Quadro elettrico con grado di protezione
P55.

Flangia di attacco al generatore scorrevole
per adattare la sporgenza della testa ai
diversi tipi di generatori di calore.

Caratteristiche

Conformi alla:

Direttiva E.M.C. 89/336/CEE
Direttiva L.V. 73/23/CEE
Direttiva GAS 90/396/CEE
Norma di riferimento: EN676



Caratteristiche

Conformi alla:

Direttiva E.M.C. 89/336/CEE
Direttiva L.V. 73/23/CEE
Direttiva GAS 90/396/CEE
Norma di riferimento: EN676

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE

Il bruciatore risulta composto da:

e Voluta in lega leggera di alluminio pres-
sofuso.

Ventilatore centrifugo a pale curve
indietro in lega leggera di alluminio
(TBG 150 P con pale avanti).
Azionamento ventilatore mediante
motore elettrico trifase in lega leggera.
Ingresso aria comburente dotato inserto
in materiale fonoassorbente, e disegna-
to per ottenere un'ottimale linearita
dell'apertura della serranda aria.
Quadro elettrico in lega leggera di allu-
minio pressofuso.

Collegamenti elettrici ricavati su circui-
to stampato.

Quadro comandi completo di sinottico
di funzionamento con spie luminose,
interruttore marcia/arresto, selettore
1°/2° stadio e pulsante di shlocco bru-
ciatore.

Apparecchiatura elettronica di comando
e controllo secondo norma EN298, con
rilevazione anomalie di funzionamento.
Rilevazione fiamma tramite elettrodo
ionizzatore.

e Rampa gas completa di valvola di sicu-
rezza e di funzionamento 1°/2° stadio,
pressostato di minima, regolatore di
pressione e filtro.

e Connettori intelligenti bruciatore/rampa
(a prova d'errore).

SERIE TBG...PN

CARATTERISTICHE

TECNICO-FUNZIONALI

e Bruciatore di gas omologato CE secon-
do norma ENG76.

e Funzionamento a due stadi progressi-

vi/modulanti di potenza.

Regolazione gas mediante valvola di

lavoro proporzionale comandata pneu-

maticamente.

Adatto al funzionamento con ogni tipo

di focolare, secondo norma EN 303.

Testa di combustione a ricircolo parziale

dei gas combusti ad emissioni ridotte di

NOx (classe l).

Elevato rendimento di ventilazione,

bassi assorbimenti elettrici, bassa

rumorosita.

Cerniera ad apertura ambidestra per un

comodo accesso alla testa di combu-

stione con bruciatore montato.

Regolazione della portata aria con ser-

randa ad apertura lineare mossa da ser-

vomotore elettrico.

Chiusura della serranda aria in sosta.

Quadro elettrico predisposto con colle-

gamento mediante spine/prese (a corre-

do)a4e7 poli.

Quadro elettrico con grado di protezio-

ne IP55.

Flangia di attacco al generatore scorrevo-

le per adattare la sporgenza della testa

ai diversi tipi di generatori di calore.

e Rapporto di modulazione 1:3.

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE

Il bruciatore risulta composto da:

e \oluta in lega leggera di alluminio pres-
sofuso.

o \entilatore centrifugo a pale curve
indietro in lega leggera di alluminio

(TBG 150 PN con pale avanti).
e Azionamento ventilatore mediante
motore elettrico trifase in lega leggera.
Ingresso aria comburente dotato inserto
in materiale fonoassorbente, e disegna-
to per ottenere un‘ottimale linearita
dell'apertura della serranda aria.
Quadro elettrico in lega leggera di allu-
minio pressofusa.
Collegamenti elettrici ricavati su circui-
to stampato.
Quadro comandi completo di sinottico di
funzionamento con spie luminase, inter-
ruttore marcia/arresto, selettore automati-
co/manuale e minimo/massimo, predispo-
sto per montaggio regolatore RWF40.
Apparecchiatura elettronica di comando
e controllo secondo norma EN298, con
rilevazione anomalie di funzionamento.
Rilevazione fiamma tramite elettrodo
ionizzatore.
Rampa gas completa di valvola di sicu-
rezza e di funzionamento proporzionale
ad azionamento pneumatico, pressosta-
to di minima, regolatore di pressione e
filtro gas.
Connettori intelligenti bruciatore/rampa
(a prova d'errore).

SERIE TBG...ME

CARATTERISTICHE

TECNICO-FUNZIONALI

e Bruciatore di gas omologato CE secondo
norma ENG76.

e Funzionamento a due stadi
progressivi/modulanti di potenza.

e Regolazione gas mediante valvola a far-
falla, comandata da servomotore passo
passo, controllato elettronicamente.

e Adatto al funzionamento con ogni tipo di
focolare, seconda norma EN 303.

e Testa di combustione a ricircolo parziale
dei gas combusti ad emissioni ridotte di
NOx (classe Il).

e Flevato rendimento di ventilazione, bassi
assorbimenti elettrici, bassa rumorasita.

e (erniera ad apertura ambidestra per un
comodo accesso alla testa di combustio-
ne con bruciatore montato.



e Regolazione della portata aria con serran-
da ad apertura lineare mossa da servo-
motore passo passo, comandato elettro-
nicamente.

e Chiusura della serranda aria in sosta.

e Quadro elettrico predisposto con collega-
mento mediante spine/prese (a corredo) a
47 poli.

e (Quadro elettrico con grado di protezione
P55.

e Flangia di attacco al generatore scorrevo-
le per adattare la sporgenza della testa ai
diversi tipi di generatori di calore.

e Flevato rapporto di modulazione 1:5.

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE

Il bruciatore risulta composto da:

e Voluta in lega leggera di alluminio pres-
sofuso.

e Ventilatore centrifugo a pale curve indie-
tro in lega leggera di alluminio (TBG 150
ME con pale avanti).

e Azionamento ventilatore mediante moto-
re elettrico trifase in lega leggera.

e |ngresso aria comburente dotato inserto
in materiale fonoassorbente, e disegnato
per ottenere un'ottimale linearita del-
I'apertura della serranda aria.

e (Quadro elettrico in lega leggera di allumi-
nio pressofuso.

e Quadro comandi completo di sinottico di
funzionamento con spie luminose, inter-
ruttore marcia/arresto, selettore spegni-
mento bruciatore, predisposto per mon-
taggio regolatore RWF40 e sblocco trami-
te display.

e Apparecchiatura elettronica di comando e
controllo secondo norma EN298, con
microprocessore, con controllo tenuta val-
vole integrato, con capacita di collega-
mento eBus.

e Display visualizzatore della sequenza di
funzionamento e del codice anomalie.

e Rilevazione fiamma tramite elettrodo
ionizzatore.

e Rampa gas completa di valvola di sicurez-
za e di funzionamento ad azionamento
elettromagnetico, pressostato di minima,
regolatore di pressione e filtro gas.

e Connettori intelligenti bruciatore/rampa
(a prova d'errore).

SERIE TBG..LX PM ME

CARATTERISTICHE
TECNICO-FUNZIONALI

Bruciatore di gas a basse emissioni di
NOx e CO secondo “Classe Ill” della nor-
mativa europea EN676.

Funzionamento a due stadi progressivi di
potenza.

Possibilita di funzionamento a modulazio-
ne di potenza tramite montaggio sul qua-
dro di comando del regolatore automati-
co RWF40 (da ordinare a parte assieme
al kit di modulazione specifico).

Adatto al funzionamento con ogni tipo di
focolare, secondo norma EN 303.
Regolazione gas mediante valvola di
lavoro proporzionale comandata pneuma-
ticamente.

Testa di combustione a ricircolo parziale
dei gas combusti ad emissioni ridotte di
NOx (classe II).

Elevato rendimento di ventilazione, bassi
assorbimenti elettrici, bassa rumorosita.
Cerniera ad apertura ambidestra per un
comodo accesso alla testa di combustio-
ne con bruciatore montato.

Regolazione della portata aria con ser-
randa ad apertura lineare mossa da ser-
vomotore passo passo, comandato elet-
tronicamente.

Regolazione del numero dei giri del venti-
latore al variare della richiesta del bru-
ciatore tramite convertitore di frequenza
per ottenere una notevole riduzione della
rumorosita e del consumo d'energia elet-
trica (solo nella versione V).

Chiusura della serranda aria in sosta.
Quadro elettrico predisposto con collega-
mento mediante spine/prese (a corredo)
ade7poli.

Quadro elettrico con grado di protezione
P55.

Flangia di attacco al generatore scorrevo-
le per adattare la sporgenza della testa
ai diversi tipi di generatori di calore.
Rapporto di modulazione 1:4.

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE

Voluta in lega leggera di alluminio pres-
safuso.

Ventilatore centrifugo a pale curve indie-
tro in lega leggera di alluminio (TBG 140
LX PN ME con pale avanti).
Azionamento ventilatore mediante moto-
re elettrico trifase in lega leggera.
Ingresso aria comburente dotato inserto
in materiale fonoassorbente, e disegnato
per ottenere un'ottimale linearita del-
I'apertura della serranda aria.

Quadro elettrico in lega leggera di allu-
minio pressofuso..

Maotore elettrico per I'azionamento del
ventilatore controllato elettronicamente
dal convertitore di frequenza nella
versione V.

Quadro comandi con interruttore mar-
cia/arresto e spie luminose, selettore
spegnimento bruciatore, predisposto per
montaggio regolatore RWF40.
Apparecchiatura elettronica di comando
e controllo secondo norma EN298, con
microprocessore, con contrallo tenuta
valvale integrato, con capacita di colle-
gamento eBus.

Display visualizzatore della sequenza di
funzionameno e del codice anomalie.
Rilevazione fiamma tramite elettrodo
ionizzatore.

Rampa gas completa di valvola di sicu-
rezza e di funzionamento proporzionale
ad azionamento pneumatico, pressostato

di minima, regolatore di pressione e filtro

gas
Connettori intelligenti bruciatore/rampa
(a prova d'errore).

Caratteristiche

Conformi alla:

Direttiva E.M.C. 89/336/CEE
Direttiva L.V. 73/23/CEE
Direttiva GAS 90/396/CEE
Norma di riferimento: EN676
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SERIE

TBG... PN

Modulazione Pneumatica

Basse Emissioni di NOx e CO (classe II)

Controllo dinamico della modulazione e retroazione pneumatico

Livello di ossigeno contenuto e costante nel tempo

Cerniera per agevolare la manutenzione

Possibilita di montare la rampa gas sia sul lato destro/sinistro e alto/basso

LA MODULAZIONE DI FIAMMA

Per questa serie di bruciatori ¢ stato adottato
un nuovo sistema di modulazione che utilizza
valvole di gas pneumatiche denominate
“GARC"" (a rapporto gas/aria costante)
uscendo cosi dai soliti canoni di modulazione
meccanica, largamente utilizzata nel settore
dei bruciatori dove, per poter utilizzare al
meglio il sistema, occorre avere una grossa
esperienza e ci addentriamo in un sistema
molto pit efficace e semplice nel suo utilizzo.
La regolazione risultera essere limitata alla
scelta del rapporto gas/aria che si desidera
ottenere (da cui deriva la percentuale d'ossi-
geno in eccesso) ed andando a regolare que-
sto rapporto solamente al minimo ed al mas-
simo della portata del bruciatore; gli innume-
revoli stadi intermedi si autoregoleranno gra-
zie alle particolari caratteristiche di queste
valvale.

I bruciatore risulta molto pit “snello” in
quanto non occorre pil il sistema di servomo-

LEGENDA
1) pressione gas in entrata
2) pL: pressione al soffiante

3) pF: pressione in camera
di combustione

lDN 4) Presa d'impulso gas pBL

— =] |
2

N v©

S O

Vit di regolazione
rapporto aria/gas

10

M) Serranda regolazione aria

tori, di leverismi e di valvole parzializzatrici
che sono abitualmente utilizzate sui normali
modulanti, e la portata di gas immessa in
camera di combustione sara funzione esclusi-
vamente della quantita di aria che aumente-
ra e diminuira grazie ad una semplice serran-
da aria.

II sistema € definito anche “dinamico” e cioe
capace di autoregolarsi se le condizioni in
gioco (portate e pressioni di gas e aria) doves-
Sero per una qualsiasi ragione variare, quindi
oltremodo sicuro con minare necessita di
manutenzione.

| VANTAGGI DEL SISTEMA GARC
ALTISSIMI RAPPORTI DI MODULAZIONE
Elevati rapporti di modulazione garantiscono
piccolissime oscillazioni della grandezza con-
trollata (T° dell'acqua oppure pressione del
vapore) ottimizzando economicita della
gestione, comfort e longevita del bruciatore e
del generatore di calore.

CAMPO DI REGOLAZIONE

CONTROLLO DINAMICO

DELLA MODULAZIONE

Questo sistema garantisce costanza delle
prestazioni e sicurezza assoluta di funziona-
mento anche nel caso di oggetti estranei che
ostruiscano in tutto o in parte la bocca di
aspirazione dell'aria.

02 NEI FUMI COSTANTE

La costanza del rapporto gas aria garantisce
la costanza dell'ossigeno residuo nei fumi,
permettendo rendimenti sempre elevati delle
caldaie e soprattutto di quelle a condensa-
zione.

FACILITA D'USO E MANUTENZIONE

Il sistema GARC permette di intervenire in
modo semplice veloce ed intuitivo sul brucia-
tore regolando due viti e riducendo il tempo
per la regolazione rispetto ad un bruciatore
modulante a tradizionale regolazione mecca-
nica del 75%.

—
AplL
Aria

N = Regola il rapporto aria/gas al
minimo della portata (origine
della retta di rapporto).

V= Regola il rapporto aria/gas al

Retta di rapporto  massimo della portata (pendenza
aria/gas

della retta di rapporto).
Andando ad agire sulle viti di
regolazione N e V della valvola
gas possiamo variare il rapporto
aria/gas in un ampio campo
ottenendo la regolazione dei
parametri di combustione
desiderata.
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Modulazione Elettronica

Basse Emissioni di NOx e CO (classe I)

Assenza di isteresi meccaniche nella regolazione

Conrollo tenuta valvole integrato

Segnalazione e descrizione dei blocchi

Memoria degli ultimi 6 blocchi

Alti rapporti di modulazione 1:5

Cerniera per agevolare la manutenzione

Possibilita di montare la rampa gas
sia sul lato destro/sinistro e alto/basso

Il sistema di modulazione tradizionale
(modulazione meccanica), utilizzato nei bru-
ciatori standard, prevede un collegamento
meccanico, tra i servomotori e gli organi di
regolazione, tramite aste, leve di rinvio e
snodi. Questa soluzione comporta giochi ed
isteresi meccaniche nel sistema di taratura
aria comburente / combustibile causando
imprecisione nella regolazione della combu-
stione soprattutto ai carichi minimi. Tali
imprecisioni nella regolazione della combu-
stione si traducono in perdite di efficienza
per quanto riguarda i rendimenti energetici.
Con la modulazione elettronica, giochi ed
isteresi meccaniche sono completamente
eliminati, in quanto i servomatori vengono
direttamente collegati ai dispositivi di rego-
lazione, senza interporre leve di rinvio o
aste. Si possono cosi garantire ottimi valori
di combustione in tutti i punti di carico.

La corretta posizione dei servomotori

(passo-passo con la precisione del decimo di
grado) viene garantita dalla camma elettro-
nica, il nuovo “controllo fiamma” a micro-
processore, il cui compito & appunto quello
di comandare e sorvegliare tutte le funzioni
del bruciatore. All'interno della camma elet-
tronica ¢'é integrato il controllo di tenuta
gas. Il regolatore di carico PID di temperatu-
ra/pressione & opzionale (RWF40). La curva
di regolazione rapporto aria comburente /
combustibile (con punti di lavoro configura-
bili) viene programmata tramite una tastiera
di programmazione dotata di display. Tale
curva e protetta da password. Tramite il
display vengono visualizzate numerose
informazioni. Per esempio in caso di blocco
bruciatore permette, attraverso un codice di
errore, di riconoscere immediatamente la
causa del blocco agevolando quindi la rapi-
da risoluzione del problema. Con i bruciatori
serie ME si soddisfano le sempre maggiori

esigenze provenienti da un mercato che
richiede sistemi di combustione con alte
efficienze energetiche, alti contenuti tecno-
logici, riduzione dei costi di installazione e
manutenzione. La realizzazione dei bruciato-
ri serie ME rappresentano la conferma che
le tecnologie si evolvano, acquisiscono in
precisione, affidabilita e durata nel tempo e
Sono contemporaneamente accompagnate
da una progressiva riduzione dei costi che ne
rende conveniente e giustificabile I'applica-
zione.

DISPLAY FUNZIONAMENTO
BRUCIATORE CON TASTIERA

DI PROGRAMMAZIONE

Permette la visualizzazione della sequenza di
funzionamento della posizione del servomoto-
re aria ed il comando dei servomatori. Tempo
d'esercizio del bruciatore e numero di awia-
menti eseguiti con successo. Fomisce, inoltre,
indicazioni sulla qualita della fiamma rilevata.
In caso di blocco permette, attraverso un codi-
ce di errore, di riconoscere immediatamente la
causa del blocco. Possibilita di visualizzare il
consumo combustibile attraverso un segnale
ad impulsi proveniente dal misuratore di porta-
ta gas. Semplice tastiera di programmazione
per eseguire la taratura del bruciatore.
Funzioni protette da passwords.

CAMMA ELETTRONICA

Programmatore elettranico con microproces-
sore per il comando e la sorveglianza delle fun-
zioni del bruciatore. Funzionamento modulante
attraverso I'impiego di un termoregolatore (a
richiesta). Controllo di tenuta valvole gas inte-
grato. Collegamento elettrico tramite spine ad
innesto codificate per evitare errori di cablag-
gio. Dotato di collegamento eBUS.

SERVOMOTORI

PER LA REGOLAZIONE ARIA E GAS

La regolazione di portata aria e gas awiene
tramite servomatori passo-passa con una pre-
cisione del decimo di grado.

L'elevata precisione nelle regolazioni consente
di mantenere la combustione su valori ottima-
[i'in tutti i punti di carico.
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Basse emissioni inquinanti

Basse Emissioni di NOx e CO (classe Ill)

Controllo dinamico della modulazione e retroazione pneumatico

Livello di ossigeno contenuto e costante nel tempo

Conrollo tenuta valvole integrato

Segnalazione e descrizione dei blocchi

Memoria degli ultimi 6 blocchi

Alti rapporti di modulazione 1:4

Cerniera per agevolare la manutenzione

Possibilita di montare la rampa gas sia sul lato destro/sinistro e alto/basso

Per ridurre I'emissione nociva in atmosfera
degli NOx, occorre avere una combustione
con eccessi di aria molto contenuti e soprat-
tutto avere temperature di fiamma le piu
basse possibili. La Baltur ha progettato e
sviluppato teste di combustione di particola-
re concezione che consentono di riciclare
I'esatta quantita di gas esausti a seconda
della portata di gas/aria che il bruciatore
deve erogare e garantisce una combustione
stabile e “pulita” con eccesso d'aria molto al
di sotto del normale. Con questa tipologia di
testa di combustione si ottengono bassissi-
me emissioni inquinanti di NOx e CO secon-
do la “classe IlI” della normativa europea
ENG676. Nascono cosi i bruciatori serie “LX",
un concreto contributo per migliorare I'am-
biente in cui viviamo.

APPLICAZIONI

| bruciatori della serie LX hanno elevatissi-
me prestazioni per emissioni ridotte, per
ampio campo di lavoro, per alto grado di
tecnologia applicata ma soprattutto per
elasticita di utilizzo. Non dobbiamo dimen-
ticare che i bruciatori della serie LX, oltre a
produrre bassissime emissioni nocive, sono
anche eccezionali bruciatori modulanti e
che quindi si possono utilizzare in qualsiasi
campo ove Sia necessario un bruciatore
multistadio di gas. Per ottenere le emissio-
ni di NOx cosi ridotte come dichiarato
occorrera accoppiare il bruciatore su calda-
ie atte a questo scopo: caldaie a tre giri di
fumo, a condensazione e a qualsiasi gene-
ratore a scarico diretto con carico termico
non pit elevato di 1,8 MW/ m?.

FUNZIONAMENTO

| bruciatori della serie LX sono costruiti
esclusivamente in versione a due stadi pro-
gressivi e modulante. Nel caso di utilizzo a
due stadi progressivi il bruciatore compie il
passaggio tra il minimo e il massimo (e vice
versa) senza fermarsi in punti intermedi
comandato da un termostato o da presso-
stato secondo il tipo di impianto.

Con questo utilizzo, quindi, il bruciatore
passa “dolcemente” da un livello di potenza
all'altro. Principalmente il bruciatore viene
pero utilizzato in versione modulante, ver-
sione di funzionamento che consente di uti-
lizzare il bruciatore come un vero e proprio
pluristadio. Con I'utilizzo del controllo elet-
tronico RWF 40, gia prevedibile di serie, o
con l'ausilio di un sistema di contrallo ester-
no tipo PLC, i bruciatori della serie LX lavo-
rano non pill su due unici “salti” di potenza
ma su innumerevoli stadi di fiamma, ade-
guandosi puntualmente all'esatta richiesta
di calore dell'impianto.

MODULAZIONE

Per questa tipologia di bruciatori, si utilizza
una modulazione elettronica ME abbinata
ad una rampa gas pneumatica unendo
quindi i vantaggi della versione ME alla
versione PN.
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Convertitore di frequenza (inverter)

Basse Emissioni di NOx e CO (classe Ill)

Controllo dinamico della modulazione e retroazione pneumatico

Livello di ossigeno contenuto e costante nel tempo

Conrollo tenuta valvole integrato

Segnalazione e descrizione dei blocchi

Memoria degli ultimi 6 blocchi

Alti rapporti di modulazione 1:4

Cerniera per agevolare la manutenzione

Possibilita di montare la rampa gas sia sul lato destro/sinistro e alto/basso

Con regolazione dei giri del ventilatore (Inverter)

| costi dell'energia e I'inquinamento con-
nesso alla sua produzione inducono a pre-
stare sempre maggiore attenzione ai con-
sumi. Diventa necessario realizzare
impianti con un rendimento sempre pill
alto. Oggi si preferiscono sistemi di regola-
zione non dissipativi, che riducono al mini-
mo le perdite. Come noto, il ventilatore di
un bruciatore in configurazione standard
assorbe sempre, con variazioni trascurabi-
le, la stessa potenza elettrica al variare
della potenza di funzionamento del brucia-
tore. La portata d'aria viene regolata esclu-
sivamente dalle serrande di regolazione che,
al calare della potenza si chiudono, limitan-
do la sezione d'ingresso dell'aria e quindi
inducendo una perdita di carico maggiore
che, di fatto, non fa altro che dissipare in tal
modo parte della potenza elettrica fornita
dal motore del ventilatore. Inoltre, in tale
configurazione il ventilatore gira sempre al
numero massimo di giri, generando quindi
il massimo del rumore ad ogni potenza di
funzionamento. E' possibile superare que-
sti limiti integrando il quadro comandi un
convertitore statico di frequenza, che varia
i giri del ventilatore al variare della poten-
za del bruciatore. Il convertitore di fre-
quenza riceve cioe il segnale che regola il
numero di giri direttamente dall‘attuatore
dell'aria comburente, regolando la portata
in funzione delle reali esigenze, per una
migliore gestione dell'energia. Le serrande
dell'aria del bruciatore svolgono una fun-
zione di regolazione fine della portata

d‘aria e di regolazione della pressione dina-
mica dell'aria alla testa di combustione,
soprattutto durante i transitori. L'adozione
del convertitore di frequenza consente dei
sostanziali risparmi sull'energia
elettrica spesa per alimentare il ventilato-
re, con punte del 70 % alla potenza minima
del bruciatore ed una riduzione ponderata
media annua dell'ordine del

(]

Il secondo grande vantaggio che
I'adozione di un inverter per la regolazione
dei giri del ventilatore consente, ¢ la fortis-
sima riduzione del livello di pressione sono-
ra ai carichi parziali del bruciatore, con
punte che possono toccare il

30-40%

o

alla potenza minima del bru-
ciatore rispetto alla soluzio-
ne standard con controllo
della portata d'aria affidata
esclusivamente alle serrande e
ventilatore sempre ai giri
nominali del motore. Altri van-
taggi connessi all'utilizzo del
convertitore di frequenza sono:
- Fattore di potenza prossimo a 1 a

qualsiasi velocita. Non sono quindi
necessari eventuali rifasamenti.

- Riduzione delle correnti di spunto:
il convertitore di frequenza permette un
awiamento graduale del motore.
Diventano superflui gli avviamenti Y/A o
soft starter.

- Minor stress meccanici: I'assenza di
avviamenti repentini riduce di molto le
sollecitazioni del sistema con un benefi-
cio in termini di manutenzione delle parti
meccaniche.

Indiscutibile I'ottimo rapporto prezzo/pre-
stazioni ottenuto utilizzando il convertitore
di frequenza.
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Con I'utilizzo degli specifici diagrammi, & NOTA
possibile scegliere la rampa gas metano ESEM_HO NE,;I grgflm Ig curve delle perdite di carico hanno
pill adatta da abbinare al bruciatore. - Bruciatore = TBG 120P colort CIVersi. o
, R . o - Qi =800 kW La curva monocolore BLU indica una rampa con
E' necessario prima di tutto individuare: valvola monoblocco
: : : - Pa = 20 mbar :
- La portata bruciata del bruciatore Qi Pe 6 mb La curva monacolore FUCSIA indica una rampa a
- Pc = 6 mbar

[kW] da individuare lungo I'asse del-
I'ascisse (portata).

- La pressione del gas disponibile al rego-
latore Pg [mbar] da individuare lungo
I'asse delle ordinate (pressione).

La pressione del gas disponibile si ottiene

dalla seguente formula: Pg=Pa-Pc

dove:

- Pa=pressione del gas disponibile in rete;

- Pc=pressione in camera di combustione
del generatore di calore.

L'incrocio delle due rette definisce il punto

di lavoro della rampa gas.

Si deve scegliere la rampa caratterizzata

dalla prima curva sottostante il punto d'in-

crocio.

-Pg=20-6 =14 mbar
Scegliere la curva indicata 67E.

[l segmento di curva colore verde indica
che bisogna sostituire la molla neutra del
regolatore con quella a corredo verde.
Nella tabella ABBINAMENTO BRUCIATO-
RE/RAMPA in corrispondenza del bruciato-
re TBG 120P e al RIFERIMENTO CURVA
67E, e indicato il codice della rampa, del
regolatore di pressione da ordinare.

monovalvola o a valvole separate senza
regolatore di pressione (versione che non
rispetta la normativa europea EN676).

La curva a piu colori indica una rampa a valvole
separate con regolatore di pressione (versione
europea ENG76). | segmenti colorati identificano
il colore della molla con cui il regolatore deve
lavorare in quella particolare condizione di
portata e di pressione. |l regolatore di pressione
& corredato con molle di diverso colore (verde,
rossa e viola) che andranno a sostituite quella
gia installata (neutra) a seconda del caso al
momento dell'installazione del bruciatore e
della rampa.
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Rampa versione CE rispetta la normativa europea EN 676, rampa versione EXP per mercati regolati da altre normative

. Regolatore con Adattatore Kit controllo
Modello Tino . Rif. curva ; PMaxt* Rampa gas f ; .
e gss Versione grafico Esecuzione mbar Co?jic% filtro Er:)cdoigorato bruuactgcrﬁc/gampa Tenuct:d\i/calvole fig. Note
B2
66A

360 19990511 Compreso 96000032 -
CTV 360 19990511 Compreso 96000032 98000101 B2 5)
360 19990512 Compreso 96000032 . B2
668 Cv 360 19990512 Compreso 96000032 98000101 B2 5)
360 19990513 Compreso 96000007 = B2
CE 66 Cv 360 19990513 Compreso 96000007 98000101 B2 5)
360 19990514 Compreso - - B2
660 Cv 360 19990514 Compreso - 98000101 B2 5)
200 19990515 97390700 . - B8
e — 6 o 200 19990515 97390700 - 98000102 B8 5
360 19990511 Compreso 96000032 — BE2
66A v 360 19990511 Compreso 96000032 98000101
360 19990512 Compreso 96000032 -
r 668 CTv 360 19990512 Compreso 96000032
T———— 360 19990513 Compreso =
EXP 66 CV 360 19990513 Compres 98000101 BE2
. 360 19990514 - BE2
e Cv 360 19990514 1 98000101 BE2
i 200 = = BES
66J 200 - 98000102 BES
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SERIE

TBG 120 P

Perdite di carico TBG 120P METANO Perdite di carico TBG 120P METANO
(testa di combustione + rampa (testa di combustione + rampa
. gas + regolatore di pressione) CE gas + regolatore di pressione) EXP
Abbinamento 9 T %
T T I
. 85 1 6 i 'E_AJ 85 =1 ——--Iluf.l
bruciatore/ [ Jevlors e 2]
80 + — mres 80
[ —
rampa o L= 7
70 70
60 60
55 55
s s
£ 50 £
II_campo di lavoro de! brumatore, % o Yo
dipede dalle caratteristiche della % )
rampa gas abbinata. g 40 = org) ‘ﬁ 40 - -e)
-9
35 35
NOTE:
5) Controllo tenuta valvole non 30 === - i) 30 afnnmani ——
richiesto dalla normativa EN676. % 2
» - {575} Y
CTV Rampa gas con Controllo vt ’
-4473
Tenuta Valvole. 15 B . o) 15 :
PEEEEEH | Ml
. . . 10 i
** Pressione massima di 10 =
alimentazione del gas al regolatore 5 5
di pressione in versione CE, alla EEEEEmEEEEEaEaEs, e
. 0
fampa per versione EXP. 0 20 30 40 5 60 70 8 90 100 110 120 130 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130
cazovao0s PORTATA kW x10 - PORTATA kW x10

Rampa versione CE rispetta la normativa europea EN 676, rampa versione EXP per mercati regolati da altre normative

; Regolatore con Adattatore Kit controllo
Modello Tipo . Rif. curva . P.Max** R S s . .
; : Esecuzione AMax dmpa 5as filtro incorporato bruciatore/rampa Tenuta Valvole
pilcitore HH0NE gafico . mbar Codice Codicz Codic/e : Codicev e e
360 B2
67A

19990511 Compreso 96000032 -
cTv 360 19990511 Compreso 96000032 98000101 B2 5)
360 19990512 Compreso 96000032 - B2
678 v 360 19990512 Compreso 96000032 98000101 B2 5)
360 19990513 Compreso 96000007 - B2
CE 67 CTv 360 19990513 Compreso 96000007 98000101 B2 5)
360 19990514 Compreso - - B2
670 v 360 19990514 Compreso - 98000101 B2 5)
200 19990515 97390700 - - B8
b7 CTv 200 19990515 97390700 - 98000102 B8 5)
200 19990516 97390700 = - B3
67F CTv 200 19990516 97390700 - 98000101 B 5)
TBG120P METANO 30 19990511 Compreso 96000032 - BE2
67A CTv 30 19990511 Compreso 96000032 98000101 BE2
30 19990512 Compreso 96000032 5 BE2
678 Cv 360 19990512 Compreso 96000032 98000101 BE2
360 19990513 Compreso 96000007 - BE2
67 CTv 30 19990513 Compreso 96000007 98000101 BE2
E 360 19990514 Compreso - - BE2
g=""51D v 360 19990514 Compreso - 98000101 BE2
200 19990515 - = N BES
67J Cv 200 19990515 - - 98000102 BES
200 19990516 S — BES
CTv 200 19990516 S— - 98000101 BES




SERIE

TBG 150 P

95

90

85

80

75

70

65

60

55

50

45

PRESSIONE mbar

35

30

25

20

Perdite di carico

(testa di combustione + rampa
gas + regolatore di pressione)

TBG 150P METANO

CE

L ﬁj

+ | BEF

i

BEE

o
i
T
i

T
INEEE RN

20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140

edz032006

Rampa versione CE rispetta la normativa europea EN 676, rampa versione EXP per mercati regolati da altre normative

Modello Tipo . Rif. curva . P Max*
o eI SR mbar
68A 360

TBG 150 P

PORTATA kW x10

METANO

150 160

95

90

85

80

65

60

55

50

45

PRESSIONE mbar

40

35

30

25

20

odz 02006

Rampa gas
Codice

Perdite di carico
(testa di combustione + rampa
gas + regolatore di pressione)

TBG 150P METANO

imnu
[ A
NN RN

EXP

~ |

S fane

I

20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160

PORTATA kW x10

Codice

19990512 Compreso

Completare la rampa con il kit VPS.S02 codice 98000101

Regolatore con
filtro incorporato

Adattatore

bruciatore/rampa

Codice
96000032

Abbinamento
bruciatore/
rampa

Il campo di lavoro del bruciatore,
dipede dalle caratteristiche della
rampa gas abbinata.

NOTE:
CTV  Rampa gas con Controllo
Tenuta Valvole.

** Pressione massima di
alimentazione del gas al regolatore
di pressione in versione CE, alla
rampa per versione EXP.

Kit controllo
Tenuta Valvole
Codice

B2

19990513 Compreso 96000007 - B2

668 360 Completare la rampa con il kit VPS.S02 codice 98000101
19990514 Compreso - - B2

68C 360 Completare la rampa con il kit VPS.S02 codice 98000101
CE 19990515 97390700 - - B8

660 200 Completare la rampa con il kit VPS.S02/1 codice 98000102

19990516 97390700 - - B8

68E 200 Completare la rampa con il kit VPS.S02 codice 98000101
19990517 97390700 - - B8

68F 200 Completare la rampa con il kit VPS.S02 codice 98000101
360 19990512 Compreso 96000032 - BE2
68J v 360 19990512 Compreso 96000032 98000101 BE2
360 19990513 Compreso 96000007 - BE2
68K Cv 360 19990513 Compreso 96000007 98000101 BE2
360 19990514 Compreso - - BE2
6oL v 360 19990514 Compreso - 98000101 BE2
EXP 200 19990515 - - - BES
68M v 200 19990515 - - 98000102 BES
200 19990516 - - - BES
68N Cv 200 19990516 - - 98000101 BES
200 19990517 - - - BES
6P v 200 19990517 - - 98000101 BES




SERIE

TBG 55 PN

Perdite di carico TBG 55PN METANO
(testa di combustione + rampa
. gas + regolatore di pressione) CE/EXP
Abbinamento *
. 90
bruciatore/
85
rampa
80
75
70
65 mam i Dﬂ'“
60
g 55
Il campo di lavoro del bruciatore, E
. L 50
dipede dalle caratteristiche della w
rampa gas abbinata. S
i
< 40
35
30
NOTE:
25
5) Controllo tenuta valvole non
richiesto dalla normativa EN676. 2 ErEH e
,_—I
15 T
CTV Rampa gas con Controllo
Tenuta Valvole. 1
0 - |es0
. - 5
** Pressione massima di mERER
alimentazione del gas al regolatore 0 T
di pressione in versione CE, alla 5 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
rampa per versione EXP easians PORTATA kW

Rampa versione CE rispetta la normativa europea EN 676, rampa versione EXP per mercati regolati da altre normative

q Regolatore con Adattatore Kit controllo
mgg{gre Versione R[gf;;flilcrga Esecuzione Racn(\)%?cias filtrgicr:]cdoizzorato bruciactg‘rﬁc/erampa Tenllct:d\{?évole
100 19990440 Compreso 96000014 - D3
v 100 19990440 Compreso 96000014 98000101 D3 5)
69A 360 19990447 Compreso 96000014 - 03
v 360 19990447 Compreso 96000014 98000101 D3 5)
100 19990441 Compreso 96000032 - D3
TBG 55 PN METANO  CE/EXP 638 cTv 100 19990441 Compreso 96000032 98000101 D3 5)
100 19990442 Compreso 96000007 - D3
63C v 100 19990442 Compreso 96000007 98000101 D3 5)
100 19990443 Compreso - - D3
69D cv 100 19990443 Compreso - 98000101 D3 5)
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SERIE

TBG 85 PN

Perdite _di carico ) TBG 85PN METANO
(testa di combustione + rampa
gas + regolatore di pressione) CE/EXP .
® Abbinamento
bruciatore/
40
rampa
% EEEEEEEE R T
30
H y
E® VAEE [00] Il campo di lavoro del bruciatore,
2 1 dipede dalle caratteristiche della
) / rampa gas abbinata.
7] /
D2
I3 / o wed
o / FEEEEEEES-{T0c])
/
1 /
§ / y4
/ 4 .
/ fEFFAAAA - {7em) NOTE:
/ / 5) Controllo tenuta valvole non
10 v g richiesto dalla normativa EN676.
/ / d
/, p CTV  Rampa gas con Controllo
5 o8 /’ Tenuta Valvole.
7V A
P ** Pressione massima di
0 alimentazione del gas al regolatore
0 10 2 30 4 50 6 70 8 %0 100 di pressione in versione CE, alla
J— PORTATA kW x10

rampa per versione EXP.

Rampa versione CE rispetta la normativa europea EN 676, rampa versione EXP per mercati regolati da altre normative

f Regolatore con Adattatore Kit controllo
mgg{gre Versione R:;f;acfl;cr(\)/a Esecuzione Rag‘)%?cias ﬁltrgér;)cdoi?;orato bruciactgé?c/gampa Tenljct:d\{slvole
100 19990441 Compreso 96000032 - D3
360 19990448 Compreso 96000032 - D3
70A CTv 100 19990441 Compreso 96000032 98000101 D3 5)
CTv 360 19990448 Compreso 96000032 98000101 D3 5)
100 19990442 Compreso 96000007 - D3
TBG 85PN METANO  CE/EXP 708 CTv 100 19990442 Compreso 96000007 98000101 D3 5)
100 19990443 Compreso - - D3
70C CTv 100 19990443 Compreso - 98000101 D3 5)
600 19990530 Compreso - - D3
700 CTv 600 19990530 Compreso - 98000102 D3 5)
ﬁ__\__




SERIE

TBG 120 PN

Perdite di carico TBG 120PN METANO
(testa di combustione + rampa
gas + regolatore di pressione) CE/EXP
90
Abbinamento .
bruciatore/ ®
75
rampa
70 T .I.I—‘;‘
65
60
55
5
2 50 /
E 45
NOTE: 5
5) Controllo tenuta valvole non 2w
L . -4
richiesto dalla normativa EN676. - VI o
,/
CTV  Rampa gas con Controllo 30 y
Tenuta Valvole. / 1T -l
% At g
% . . . Y A d
Pressione massima di 2 y v by
a!imentgziong del gas al regolatore 15 I d I hd i VA FATER - (78]
di pressione in versione CE, alla /A »
. v ol 7
rampa per versiong EXP. 10 A7 g
5 A s
g T
T
0
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130
oz 032008 PORTATA kW x10

Rampa versione CE rispetta la normativa europea EN 676, rampa versione EXP per mercati regolati da altre normative

Modello o A @ PMac TS Regolatore con Adattatore Kit controllo
: i o Esecuzione -Max filtro incorporato bruciatore/rampa Tenuta Valvole ]
LT 835 S0 gafico : mbar Codice Codicz Codic/e . Codice e e
100 D3

19990441 Compreso 96000032 -
360 19990448 Compreso 96000032 - D3
A CTv 100 19990441 Compreso 96000032 98000101 D3 5)
CTv 360 19990448 Compreso 96000032 98000101 D3 5)
100 19990442 Compreso 96000007 - D3
TBG 120 PN METANO  CE/EXP 718 cTv 100 19990442 Compreso 96000007 98000101 D3 5)
100 19990443 Compreso - - D3
/e v 100 19990443 Compreso - 98000101 D3 5)
600 19990530 Compreso - - D3
o v 600 19990530 Compreso - 98000102 D3 5)
e ————




SERIE

TBG 150 PN

Perdite di carico
(testa di combustione + rampa

Perdite di carico
(testa di combustione + rampa

TBG 150PN METANO TBG 150PN METANO

gas + regolatore di pressione) CE gas + regolatore di pressione) EXP
100 100
95 95
90 90
85 e
-2a) ® FH - {r2)
80 80
75 75
70 70
65 65
e 60 . 60
-] 1 -]
E 55 rag £ 5 / -[ran
w w
4 2
3 50 HE
7 7
7]
m % @ 15
3 : e
'y Pt - e ] ® a0 AiH3ts - ()
35 35
20 /1 T30 /1 .._':;;ul
/ q » /
A / /A /
25
/ Y /1 A % / Y A P
2 LA L / 7 S 2 Al Y y
/ / adkdkdn o1 - | FRE /] / / aihdubdubdubuk el {5
’ D ) ’ )
A4 7] d HHHH A A T AT
10 lVa A LA 10 A A A LA
' A P pa
5 Vo A A prggire
A 5 A
" il
= =
0 0

20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160
PORTATA kW x10

20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160
PORTATA kW x10

o012 032006 p—

Rampa versione CE rispetta la normativa europea EN 676, rampa versione EXP per mercati regolati da altre normative

Abbinamento
bruciatore/
rampa

I campo di lavoro del bruciatore,
dipede dalle caratteristiche della
rampa gas abbinata.

Note:
5) Controllo tenuta valvole non
richiesto dalla normativa EN676.

CTV  Rampa gas con Controllo
Tenuta Valvole.

** Pressione massima di
alimentazione del gas al regolatore
di pressione in versione CE, alla
rampa per versione EXP.

. : Regolatore con Adattatore Kit controllo

19990441 Compreso 96000032 D3

Completare la rampa con il kit VPS.S02 codice 98000101
72A 360 19990448 Compreso 96000032 D3

Completare la rampa con il kit VPS.S02 codice 98000101
100 19990442 Compreso 96000007 D3

Completare la rampa con il kit VPS.S02 codice 98000101
o 728 360 19990449 Compreso 96000007 D3

Completare la rampa con il kit VPS.S02 codice 98000101
100 19990443 Compreso - - D3

720 Completare la rampa con il kit VPS.S02 codice 98000101
600 19990530 Compreso - - D3

72D Completare la rampa con il kit VPS.S02/1 codice 98000102

700 19990531 Compreso - - D3

T2 Completare la rampa con il kit VPS.S02 codice 98000101
TBG 150 PN METANO 100 19990441 Compreso 96000032 DE3
360 19990448 Compreso 96000032 DE3
2 CTv 100 19930441 Compreso 96000032 98000101 DE3
CTV 360 19990448 Compreso 96000032 98000101 DE3
100 19990442 Compreso 96000007 DE3
360 19990449 Compreso 96000007 DE3
7K CTV 100 19990442 Compreso 96000007 98000101 DE3
EXP CTv 360 19990449 Compreso 96000007 98000101 DE3
100 19990443 Compreso - - DE3
2 v 100 19990443 Compreso - 98000101 DE3
600 19990530 Compreso - DE3
1M v 600 19990530 Compreso - 98000102 DE3
700 19990531 Compreso - DE3
72N v 700 19990531 Compreso - 98000101 DE3
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Abbinamento
bruciatore/
rampa

Note:

** Pressione massima di
alimentazione del gas al regolatore
di pressione in versione CE, alla
rampa per versione EXP.

SERIE

TBG 55 ME e TBG 85 ME

Perdite di carico
(testa di combustione + rampa

Perdite di carico
(testa di combustione + rampa

TBG 55ME METANO TBG 85ME METANO

gas + regolatore di pressione) CE/EXP gas + regolatore di pressione) CE/EXP
55 10
105
50 100 f
95 f
45 90 yi
v
85 = =- - T4A
i
40 80
I
75
- = - - . f
35 !T"ﬂ 70
/
5 5 65
2 -] /
E % E 4
w w
2 2 55
) ) /
32 / & 50 £
w w
= & s /
/
20 40
35
15 4 f 30 f
A EHIEH - T30 |
-l 25
/ 7 -{rem ]
10 “ 2
PEHFHEFHFH TIC
-l
> > 15 -
- - -~ | —f -~
. v AT " (%<}
e
5
1
0 0 =
50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
ediz. 0372006 PORTATA kW ode. 032006 PORTATA kW x10

Rampa versione CE rispetta la normativa europea EN 676, rampa versione EXP per mercati regolati da altre normative

q Regolatore con Adattatore Kit controllo
mgg{gre Versione Rg;;f?crga Ra&%?cias i Itrg icr:)cdoizzorato bruciactg[rj?c/ éampa TenLEt:d\{calvole
73A 500 19990521 Compreso 96000008 Compreso D2
TBG 55 ME METANO  CE/EXP 73B 500 19990522 Compreso 96000007 Compreso D2
73C 500 19990523 Compreso - Compreso D2
74A 500 19990521 Compreso 96000008 Compreso D2
TBG 85 ME METANO  CE/EXP 74B 500 19990522 Compreso 96000007 Compreso D2
74C 500 19990523 Compreso - Compreso D2
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SERIE

TBG 120 ME e TBG 150 ME

Perdite di carico TBG 120ME METANO Perdite di carico TBG 150ME METANO
(testa di combustione + rampa (testa di combustione + rampa
gas + regolatore di pressione) CE/EXP gas + regolatore di pressione) CE/EXP .
0 75 Abbinamento
" bruciatore/
15
" rampa
40 60
55
35 / f—— =
FH - - [T8A P - | A
1A} o
/
4
L3 L5
3 / 3
5 £
40
w y w
gn / g
) » 35
2 / 2
= 4 o
o A o
n ””””””””’*********’********** CFHI - 4 758 %
/ / SERIEEI=E RN b
/
y p 2
15 /
20
/ AL T EE S - {750 yaceasessee A FTT
10 Y 15
i 10
1 P 7 .
5 b 4 Note: _ o
L 5 = i ** Pressione massima di
= T alimentazione del gas al regolatore
0 0 . . . .
i pressione in versione CE, all
0 20 30 40 50 60 70 8 90 100 110 120 130 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 d pressione _ESEX;C .l
cda.ouz00e PORTATA kW x10 e o PORTATA kW x10 rampa per versione .

Rampa versione CE rispetta la normativa europea EN 676, rampa versione EXP per mercati regolati da altre normative

q Regolatore con Adattatore Kit controllo
Modello Tipo . Rif. curva PMax** Rampa gas filtro i :
: d iltro incorporato bruciatore/rampa Tenuta Valvole
e | s |G o e | e
D2

75A 500 19990522 Compreso 96000007 Compreso
TBG 120 ME METANO CE/EXP 758 500 19990523 Compreso - Compreso D2
75C 500 19990525 Compreso - Compreso D2
76A 500 19990522 Compreso 96000007 Compreso D2
TBG 150 ME METANO CE/EXP 768 500 19990523 Compreso - Compreso D2
76C 500 19990525 Compreso - Compreso D2




SERIE

TBG 50 LXPN ME e TBG 80 LX PN ME

Perdite di carico TBG 50 LX PN ME METANO Perdite di carico TBG 80 LXPN ME METANO
(testa di combustione + rampa (testa di combustione + rampa
o gas + regolatore di pressione) CE gas + regolatore di pressione) CE
Abbinamento 100 )
o 95
bruciatore/
90 45
rampa
85
80 40 /
I99- {7raA
75 "
70 A 35
= - |T'T.'.
65
/
_ 60 L 30 _""_'IEE
. . 3 e T R B T It I S 3 /
I campo di lavoro del bruciatore, E 55 € /

. .. / —_—
dipede dalle cqratterlstlche della % 5 :z; 2 / SFEEE} -] :rar:]
rampa gas abbinata. s s /

@ 15 @
e e / / / /
40 20 / —
/ LT 44- [TED
e 759)
35 /
yavd
30 15 /7
/
2% ——
[rre
/
? e [ 10 ANy
L /‘V/ 7/
15 /
-[7®) 74488y

Note: 10 5 A
** Pressione massima di 5 a: A
alimentazione del gas al regolatore , i , -
di pressione In versione CE alla 5 100 15 200 250 300 350 400 450 500 550 600 0O 10 2 30 4 50 6 70 8 90
rampa per versione EXP. I PORTATA kW [ PORTATA kW x10

Rampa versione CE rispetta la normativa europea EN 676, rampa versione EXP per mercati regolati da altre normative

q Regolatore con Adattatore Kit controllo
Modello Tipo . Rif. curva P.Max** Rampa gas filtro i - .
) . d iltro incorporato bruciatore/rampa Tenuta Valvole
BCaI0E S0 SE mbar Codice Codicz Codic/e . Codice i e
D3
T7A

100 19990487 Compreso 96000014 Compreso
TBG 50 LX PN ME 360 19990494 Compreso 96000014 Compreso D3
TBG 50 LX PN ME V METANO  CE/EXP 778 100 19990488 Compreso 96000032 Compreso D3
71C 100 19990489 Compreso 96000007 Compreso D3
71D 100 19990490 Compreso - Compreso D3
100 19990488 Compreso 96000032 Compreso D3
T ERIME T8A 360 19990495 Compreso 96000032 Compreso D3
TBG 80 LX PN ME V METANO  CE/EXP 78B 100 19990489 Compreso 96000007 Compreso D3
78C 100 19990490 Compreso - Compreso D3
78D 600 19990532 Compreso - Compreso D3

26



SERIE

TBG 110 LX PN ME e TBG 140 LX PN ME

(iz::zfci;;ﬂz;ione +rampa TBG 110 LX PN ME  mETANO (Ptzg;t?iidti:g;ﬂz;ione +rampa TBG 140 LXPN ME - mETANO
gas + regolatore di pressione) CE gas + regolatore di pressione) CE Ab b . t
100 105 Inamento
95 100 .
bruciatore/
90 95
8 %0 rampa
THIHEHHTHT - [a0a
80 85
80
» H1HA - {74
70 75
70
65
65
60 —
H / 5w HHEHAT - (208
E 55 £ Il campo di lavoro del bruciatore,
L w % dipede dalle caratteristiche della
e — 2 w0 rampa gas abbinata.
A H-- ‘rml
@ 45 / L @ HHHAH- {#ec
[4 c 45
& g / e
40
35 1 / I HEAHTH - {00
FATHT - {72c) 35 {sa0)
/l
o A A A £ / A
/ /l AL - (TOD
B Y / / % 25 / V
0 4 / A AAT -
A 20
Y/ /1 v d
5 iV I y p A1
A A LA 1 7/ A4
/ 71 l 7/
10 A 10 At Note:
5 alli¥aq 5 | LA ** Pressione massima di
o . .
0 Sl i . i alimentazione del gas al regolatore
0 10 20 30 4 50 60 70 8 9 100 110 120 130 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 di pressione In versione CE, alla
U PORTATA kW x10 J— PORTATA KW x10 rampa per versione EXP.

Rampa versione CE rispetta la normativa europea EN 676, rampa versione EXP per mercati regolati da altre normative

q Regolatore con Adattatore Kit controllo
Modello Tipo . Rif. curva PMax** Rampa gas filtro i :
: d iltro incorporato bruciatore/rampa Tenuta Valvole
e | s |G o A
D3
79A

100 19990488 Compreso 96000032 Compreso
TBG 110 LX PN ME 360 19990495 Compreso 96000032 Compreso D3
TBG 110 LX PN ME V METANO ~ CE/EXP 798 100 19990489 Compreso 96000007 Compreso D3
79C 100 19990490 Compreso - Compreso D3
790 600 19990532 Compreso - Compreso D3
100 19990483 Compreso 96000032 Compreso D3
80A 360 19990495 Compreso 96000032 Compreso D3
TBG 140 LX PN ME 808 100 19990489 Compreso 96000007 Compreso D3
TBG 140 LX PN ME V METANO ~ CE/EXP 360 19990496 Compreso 96000007 Compreso D3
80C 100 19990490 Compreso - Compreso D3
80D 600 19990532 Compreso - Compreso D3
80E 700 19990533 Compreso - Compreso D3
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Circuito di
collegamento
alla rete gas

3 Filtro gas.
4 Riduttore di pressione.
5 Contatore.

rompifiamma.

6 Scarico in atmosfera con reticella

(deve scaricare all'esterno
in luogo adatto).
8 Rubinetto di intercettazione
di emergenza.
9 Rubinetto a sfera.
10 Riduttore o regolatore/stabilizzatore
di pressione (adatto al caso specifico).

12 Raccordo a flange.

13 Rampa gas

D Distanza tra stabilizzatore
(0 regolatore/stabilizzatore)
di pressione e valvale gas
almeno 1,5-2 m.

SCHEMA DI PRINCIPIO PER IL COLLEGAMENTO DI UN BRUCIATORE ALLA RETE GAS A MEDIA PRESSIONE

—leg 4O

9 3 10 11 12

13

SCHEMA DI PRINCIPIO PER IL COLLEGAMENTO DI PIU BRUCIATORI ALLA RETE GAS A MEDIA PRESSIONE
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Legenda
|
7 Eventuale valvola automatica di sfiato 11 Giunto antivibrante.

1 Centralina di riduzione e misura.
2 Rubinetto di intercettazione.
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Giunti antivibranti e di compensazione omo-
logati CE
in acciaio inox a norme DIN 30681.

Codice Modello Attacco gas Accessori per
97039999 BTGA 3/4" MM

97049999 BTGA 1" MM Couegamento
97059999 BTGA 1"1/4 MM

97069999 BTGA 1" 1/2 MM W alla rete gas
97079999 BTGA 2" MM

97089999 BTGA DN 65- PN 16

97099999 BTGA DN 80- PN 16

97109999 BTGA DN 100 - PN 16

Valvole a sfera omologate CE

Codice Modello Attacco gas
97699999 BTVS 3/4" FF
97709999 BTVS 1" FF
97719999 BTVS 1"1/4 FF
97729999 BTVS 1"1/2 FF
97739999 BTVS 2" FF
97749999 BTVS DN 65-PN16
97759999 BTVS DN 80-PN16
97769999 BTVS DN 100-PN16




Struttura e FIGURA B2

COmPOSIZIOne VL2 Lnuﬂ Pct R VS  Pmin F m
rampa gas &

I~
 —
B2
I
H

! Posizione figura Dimensioni rampa Dimensioni imballo Peso
F DU Pt Pmn R VI2 VS VS g - ¢ L kg
5

19990510 (MB... 407 - 3/4") ° ) ) ° | ° I /i 210 365 310x210x 350
19990511 (MB... 410-1") ° ) ) ° u ° 1"1/4 % 260 40 310x210x 350 8
19990512 (MB... 412-1"1/4) ° ) ) ° A ° 1"/4 % 260 10 310x210x 350 8
19990513 (MB... 415-1"1/2) ° ) ) ° A ° 12 103 210 500 520 x 410 x 410 11
19990514 (MB.. 420- 2') ° ) ) ° A ° 7 114 30 500 520 x 410 x 410 13
FIGURA BE2
Lbu
VL2 ﬂ Pct R VS Pmin F
/| 3
oM
¥ I
oM |
- o A\ = | SRR
VPS /@ ‘ c |
: Posmone figura Dimensioni rampa Dimensioni imballo Peso
Codice rampa mm mm
19990510 (MB... 407 - 3/4") ° u ° 3/4 /i 210 365 310x210x 350 5
19990511 (MB... 410-1") ° ) ) ° || ° 1"/4 % 260 0 310x210x 350 8
19990512 (MB... 412-1"1/4) ° ) ) ° | ° 1"1/4 % 260 40 310x210x 350 8
19990513 (MB... 415-1"1/2) ° ) ) ° u ° 1"/2 103 270 500 520 x 410 x 410 11
19990514 (MB... 420- 2") ° ) ) ° || ° 7' 114 330 500 520 x 410 x 410 13

FIGURA B8

B2

Pmax VL2 Duﬂ Pct VS Pmin RF -
Bl & /¢d ;& ilii
il ® I
'ﬁ = E@—QM— T
c

ws 18

o Dimensioni rampa Dlmen5|on| imballo Peso
Codice rampa Posizione figura o
- LDU Pct Pmax  Pmin RF VL2 VPS Vs [/ B1 B2 C Lyt P xH

19990515 ( VGD20.503- 2*) ° ° DN65 ° A e DNes 114 2% 040 780x 370 x 410
19990516 ( VGDA0.085 - 2'1/2) ° () DNG5 ° A e DNGs 114 21 480 650 x 500 x 380 3
19 40.080-3') ° () DN8o ° A e DN8O 114 298 500 650 x 500 x 380 %

@ Di serie; A Di serie per bruciatori con potenzialita superiore ai 1200 kW, a richiesta per bruciatori con potenzialita inferiore ai 1200 kW; m A richiesta.
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FIGURA BES Struttura e
Pmax VL2 Duﬂ Pct VS Pmin — CompOSIZIone

[
B\ & lj ﬁ rampa gas
Lk
[
'ﬁ T T oo Y W
C
- Dimensioni rampa Dimensioni imballo
Codice rampa Posizione figura mm . mm G
LDU Pc  Pmax Pmin RF VL2 VS [ B1 B2 C LxPxH kg

B2

.

VPS
19990515 ( VGD20.503 - 2" ) ) ) ° || ° 2" 114 255 540 780 x 370 x 410 12
19990516 ( VGDA40.065 - 2"1/2 ) ° ° ° || e DN65 114 291 480 650 x 500 x 380 23
19990517 ( VGD40.080 - 3" ) ° ) ° | | e DN8o0 114 298 500 650 x 500 x 380 24
FIGURA D2
VF
N
A4 I
@ |
R
P Posmone figura Dimensri'tl)rrrlli rampa DimenSir?]':ril imballo [0
Cv F VE B1 B2 C LxPxH ke
19990521 ( VCD125-1") ) ° ) ° ° ° 1" 83 140 350 320 x 190 x 510 6
19990522 ( VCD240 - 1"1/2) ° ° ) ° 0 ) ° 1" 1/2 % 164 410 520 x 410 x 410 11
19990523 ( VCD350 - 2" ) ° ) ) ) ¢ ) ° 2' 114 174 460 520 x 410 x 410 18
19990525 ( VGD40.065 - 2'1/2 ) ° ° ) ° ¢ ) ° DNG5 114 318 1090 1380 x 430 x 710 26

@ Di serie; ¢ Installata su bruciatore; m A richiesta.

Legenda

CTV Controllo tenuta valvole RF  Regolatore di pressione con filtro VLP  Valvola pilota di lavoro

F Filtro RFP Regolatore di pressione con filtro VP Valvola pilota

LDU  Controllo tenuta valvole LDU per rampa pilota VPS  Controllo tenuta valvole VPS

Pct  Pressostato per controllo fughe gas RM  Regolatore di portata manuale VS Valvola di sicurezza

Pmax Pressostato di massima RP  Regolatore pneumatico VSP Valvola pilota di sicurezza

Pme Pressostato di minima e di controllo fughe gas VF  Valvola farfalla di regolazione 0 Diametro armatura

Pmin Pressostato di minima VL Valvola dilavoro @1 Diametro armatura rampa principale
R Regolatore di pressione VL2 Valvola di lavoro a due stadi @2 Diametro armatura rampa pilota
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Struttura e FIGURA D3

composizione i
rampa gas o = j
& < _
L]

ClV F  Pct Pmax Pmin RP B1 B2 C LxPxH kg
19990440 (MB... 407 - 3/4") ° ° [ | ° 3/4 72 160 354 400 x 300 x 280 6
19990441 (MB... 412 - 1"1/4) ) ) ° ) ) A e 1'/4 9 175 500 520 x 410 x 410 9
19990442 (MB... 415-1"1/2) ° ° ) ) ) A e 1'/2 103 185 643 650 x 500 x 380 12
19990443 (MB... 420 - 2") ) ) ° ) ) A ) 2" 114 225 m 650 x 500 x 380 13
19990447 (MB... 407 - 3/4") ) ) ° ) ) [ ) 3/ 72 160 354 400 x 300 x 280 6
19990448 (MB... 412 - 1"1/4) ° ° ) ) ) A e 1'/4 9 175 500 520 x 410 x 410 9
19990449 (MB... 415-1"1/2) ) ) ° ) ) A e 12 103 185 643 650 x 500 x 380 12
19990487 (MB... 407 - 3/4") ) ) ° ) ° ) ) ) 3/ 72 160 354 400 x 300 x 280 6
19990488 (MB... 412 - 1"1/4) o ) ° ° o ) ° e 1'/4 9 175 500 520 x 410 x 410 9
19990489 (MB... 415-1"1/2) ) ° ° ° ° ° ° e 12 103 185 643 650 x 500 x 380 12
19990490 (MB... 420 - 2") ) ) ° ) ° ) ) ) 2' 114 225 Akl 650 x 500 x 380 13
19990494 (MB... 407 - 3/4") o ) ° ° o ) ° ) 3/4" 72 160 354 400 x 300 x 280 6
19990495 (MB... 412 - 1"1/4) ° ) ° ) ° ) ) e 1'/4 9 175 500 520 x 410 x 410 9
19990496 (MB... 415-1"1/2) ) ) ° ° ° ) ) e 172 103 185 643 650 x 500 x 380 12
19990530 (VGD20.503 - 2') ° ° ° ) ) A ° 2' 114 331 890 990 x 300 x 500 15
19990531 (VGD40.065 - 2'1/2) ° ° ) ° ° A e DN65 114 367 1090 1380 x 430 x 710 26
19990532 (VGD20.503 - 2') ) ) ° ) ° ) ) ) 2" 114 331 890 990 x 300 x 500 15
19990533 (VGD40.085 - 2'1/2) ° ) ° ° o ) ° ® DN65 114 367 1090 1380 x 430 x 710 26

@ Di serie; A Di serie per bruciatori con potenzialita superiore ai 1200 kW, a richiesta per bruciatori con potenzialita inferiore ai 1200 KW; m A richiesta.




FIGURA DE3 Struttura e
v 7 composizione

Pct

Pmax VL VPS Kg R VS Pmin F I rampa gas
g i ‘

B2

Dimensioni rampa Dimensioni imballo P
Codice rampa P°5'z'°“e figura mm mm 530
v Pct Pmax Pmin RP B1 B2 C LxPxH kg
6

F
19990440 (MB... 407 - 3/4") ° ° ° I ° 3/4 72 160 354 400 x 300 x 280
19990441 (MB... 412 - 1"1/4) ° e o ° ° [ ] e 1/4 % 175 500 520 x 410 x 410
19990442 (MB... 415 - 1"1/2) ° e o ° ° [ ] o 1/2 103 185 643 650 x 500 x 380 12
19990443 (MB... 420 - 2") ° e o ° ° [ | ° 2" 114 225 Al 650 x 500 x 380 13
19990447 (MB... 407 - 3/4") ° e o ° ° [ ] o 34 72 160 354 400 x 300 x 280 6
19990448 (MB... 412 - 1"1/4) ° e o ° ° [ | e 1'/4 % 175 500 520 x 410 x 410 9
19990449 (MB... 415 - 1"1/2) ° e o ° ° [ | e 12 103 185 643 650 x 500 x 380 12
19990530 ( VGD20.503 - 2") ° e o ° ° [ ] ° 2" 114 331 890 990 x 300 x 500 15
19990531 ( VGD40.065 - 2'1/2 ) ° e o ° ° [ ] ® DNG65 114 367 1090 1380 x 430 x 710 26
FIGURA ME4
Pmax LDU Pct VS Pmin

%%/é%

Dimensioni rampa Dlmen5|on| imballo
Codice rampa Position m Peso
sl B1 B2 C LxPxH

19990471 1 1/2 1" 1/2 1" 1/2 103 205 390 520 x 410 x 410

@ Di serie; m A richiesta.

Legenda
CTV Controllo tenuta valvole RF  Regolatore di pressione con filtro VLP  Valvola pilota di lavoro
F Filtro | i ione con filtro VP Valvola pilota
LDU  Controllo tenuta valvole LDU per rampa pilota - | VPS Controllo tenuta valvole VPS
Pct  Pressostato per controllo fughe gas RM Regolatore di portata manuale VS Valvola di sicurezza
Pmax Pressostato di massima RP Regolatore pneumati VSP Valvola pilota di sicurezza
Pme  Pressostato di minima e di controllo fughe gas VE  Valvola farfalla di re:(j;ﬁaﬂﬂ‘c . @ Diametro armatura
Pmin Pressostato di minima VL Valvola di lavoro - @1 Diametro armatura rampa princi
R Regolatore di pressione VL2 Valvola di lavoro a due stadi Diametro armatura ra
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Fiamma

DIAMETRO DELLA FIAMMA IN FUNZIONE DELLA QUANTITA DI
COMBUSTIBILE GASSOSO BRUCIATO (VALORI INDICATIVI)
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LUNGHEZZA DELLA FIAMMA IN FUNZIONE DELLA QUANTITA DI
COMBUSTIBILE GASSOSO BRUCIATO (VALORI INDICATIVI)
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I bruciatori a due stadi progressivi, con I'inserimen-
to del regolatore RWF40 e del kit di modulazione
(vedi tabella) si trasformano in modulanti, con la
capacita cioe di erogare una potenza termica varia-
bile adeguandosi continuamente alle esigenze spe-
cifiche della caldaia. Ovviamente la variazione di
potenza termica e possibile entro i limiti “minimo”
e "massima” del bruciatore.

Scelta dei componenti kit di modulazione

In funzione del parametro da controllare:
temperatura [°C] o pressione [bar], scegliere il
campo di regolazione comprendente il valore di
lavoro della caldaia. Quando il valore & contenuto in
due campi diregolazione, scegliere il campo inferiore.

Esempio:

Se si desidera che I'acqua della caldaia sia alla
temperatura di 100°C, scegliere il kit di modulazio-
ne nel campo 0+130°C. Se si desidera che il vapo-
re della caldaia sia alla pressione di 8 bar, sceglie-
re il kit di modulazione nel campo di regolazione
010 bar.

REGOLATORE AUTOMATICO DI MODULAZIONE

PROPORZIONALE, INTEGRALE

Codice Modello

98000053 Kit RWF 40

KIT DI MODULAZIONE DI TEMPERATURA

Codice Temperatura Tipo Lunghezza Attacco
sonda sonda maschio
98000020 0°C=130°C NI 1000 1007) R1/2"
98000021 0°C=+500°C PT 1000 200") G1/2"
98000022 0°C=1100°C Termocoppia 4257) R1/2"

KIT DI MODULAZIONE DI PRESSIONE

Codice Pressione Vapore Attacco maschio
98000025 0= 1har G1/2"
98000030 0+ 4 bar G1/2"
98000026 010 bar G1/2"
98000027 0= 16 bar G1/2"
98000028 0+ 25 bar G1/2"
98000029 0+ 40 bar G1/2"

Regolatore elettronico di modulazione tipo RWF 40 per
tutti i tipi di bruciatori serie modulante, utilizzato per la
regolazione di temperatura o pressione vapore della
caldaia.

Fornitura:

Da ordinare insieme al bruciatore al momento dell'or-
dine stesso in funzione della potenza richiesta per
I'applicazione.

Note

Per valori di modulazione diversi rivolgersi
al nostro Ufficio Commerciale.

1) A richigsta lunghezze diverse.

Kit di
modulazione
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TECNOLOGIE PER IL CLIMA
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